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1. OPIS TECHNICZNY

1.1 Nazwaicechy wyrobu

Przedmiotem niniejszej DTR jest:
Zasuwa kotnierzowa z uszczelnieniem miekkim DN40-300 z zeliwa sferoidalnego o podstawowym
szeregu zabudowy FTF14 i 15 wg EN 558-1 o nastepujacych cechach:
z petnym i rownym przelotem
z organem zamykajgcym pokrytym w catosci elastomerem
Z wrzecionem nie wznoszgcym sie
z gwintem wrzeciona wewnagtrz zasuwy
z uszczelnieniem miekkim wrzeciona w pokrywie
z uszczelnieniem zwrotnym przy petnym otwarciu zasuwy
z napedem recznym lub elektromechanicznym

1.2 Przeznaczenie

Zasuwy opisana jak w punkcie 1.1. przeznaczone sg do zamykania i otwierania przeptywu ptyndéw
grupy 1 (gazy tatwopalne kategoria 1 i 2) o maksymalnym cisnieniu roboczym MOP16 bar dla PN16
oraz MOP10 bar dla PN10 i temperaturze przewodzonego czynnika od -20°C do + 60 °C.

Zasuwa opisana jak wyzej moze by¢ zabudowana w podziemnych lub nadziemnych sieciach
gazowych (poziomych lub pionowych).

Tabela 1 — Zasuwy do gazu. Zakresy cisnienia, temperatury czynnika.

Maksymalna
Wielkos¢ Cisnienie Cisnienie dopuszczalna
przylaczy szczelnosci szczelnosci temperatura
DN kotnierzowych zewnetrznej zamkniecia czynnika
()
mm PN (bar) gaz
10 15 11
40 - 300 +60
16 24 18

1.3 Budowa i dziatanie zasuwy (Rys.1, Tabela 2)

Gtéwne czesci zasuwy pokazane sg na rys.1 .

Powtoke zasuwy stanowig kadtub (1) i pokrywa (2) potgczone srubami (7); potgczenie kadtub/ pokrywa
jest uszczelnione specjalng uszczelka profilowang (8).

Kadtub zasuwy ma ksztalt tréjnika kotnierzowego, w ktorym czesé rurowa posiada przelot
gtéwny o przekroju kotowym (petnym i rbwnym), natomiast odgatezienie ma przekréj owalny. Czes¢
rurowa zakohczona jest kotnierzami odlanymi razem z kadtubem, do potgczenia z rurociggiem.
Odgatezienie owalne posiada kotnierz owalny do potgczenia z pokryws .

Wewnetrzna $rednica przelotu gtéwnego, zwana $rednicg nominalng zasuwy i oznaczona
przez DN jest znormalizowana; rowniez diugos¢ kadtuba FTF i przytacza kotnierzowe sg
znormalizowane (Tablica 2).
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Odgatezienie owalne kadtuba stanowi komore w ktérej przemieszcza sie organ zamykajacy
(klin) (3) catkowicie pokryty guma. Organ zamykajgcy zamyka/otwiera przelot zasuwy i jest $cisle
dopasowany do specjalnie uksztattowanego siedliska w kadtubie. Ponadto w czesci owalnej, w
ptaszczyznie symetrii prostopadtej do osi przelotu gtdwnego znajdujg sie prowadnice, w ktdrych
slizgajg sie prowadniki klina. Prowadnice i prowadniki klina wymuszajg ruch postepowy klina oraz
zabezpieczajg klin przed nadmiernymi drganiami pochodzacymi od przewodzonego czynnika.

Pokrywa ma ksztatt czaszy, z ktérg przenika sie element rurowy tworzacy dtawnice pokrywy.
W dtawnice wkrecona jest mosiezna tulejka z gwintem (4), ktéra ustala pozycje wrzeciona (5) i
rownoczesnie jest wzdtuznym tozyskiem S$lizgowym wrzeciona. Pary dtawnica / tulejka, tulejka/
wrzeciono uszczelnione sg pierscieniami uszczelniajgcymi o przekroju ,0” (9). W tulei osadzony jest
réwniez kapturek ochronny (10) chronigcy gtadz tulei i wrzeciona przed zanieczyszczeniem.

Oa B

FTF - F5 (F4)

Rys. 1 — Budowa zasuwy kotnierzowej z miekkim uszczelnieniem

1 — kadtub 7 — $ruby z tbem walc.

2 — pokrywa 8 — uszczeln. pokrywy z kadtubem
3 —klin 9 — pierscienie uszcz. ,0”

4 — tulejka z gwintem 10 — kapturek ochronny

5 — wrzeciono 11 — uszczelnienie zwrotne

6 — nakretka wrzeciona

DTR 37/TT/2022/1 Strona 4 z 13




LLVMETALPSL

WEGIERSKA GORKA

Tabela 2 — Wymiary zasuw zaporowych.

FTF (mm) D K (mm) d (mm) C f L (mm) i a D™ A B i Mas?
PN (mm) (mm) | (mm) mm) | mm) | mm) | mm) | mm) &2

F4 | F5 PN10 | PN16 | PN10 | PN16 PN10 | PN16 | PN10 | PN16 F4 F5
40 | 140 | 240 | 150 110 110 87 84 19 3 19 19 4 4 14 200 103 122 290 9,3 10
50 | 150 | 250 | 165 125 125 99 99 19 3 19 19 4 4 14 200 104 134 320 | 12,1 | 12,7
65 | 170|270 | 185 145 145 116 116 19 3 19 19 4 4 17 250 112 146 370 | 15,3 | 16,1
80 | 180 | 280 | 200 160 160 132 132 19 3 19 19 8 8 17 250 122 166 390 18 18,7
100 | 190 | 300 | 220 180 180 156 156 19 3 19 19 8 8 19 315 134 186 450 23 25,7
125 | 200 | 325 | 250 | 210 210 184 184 19 3 19 19 8 8 19 315 152 216 510 31 33,6
150 | 210 | 350 | 285 240 240 211 211 19 3 23 23 8 8 19 315 180 248 575 39 42
200 | 230 [ 400 | 340 | 295 295 266 266 20 3 23 23 8 12 19 lub 24** | 315 178 296 582 51 58
250 | 250 | 450 | 405 | 350 355 319 319 22 3 23 28 12 12 24 lub 27** | 400 194 356 778 | 80,5 | 92,5
300 | 270 | 500 | 455 | 400 410 370 370 | 24,5 4 23 28 12 12 24 lub 27** | 400 220 420 878 118 |132,7

* masa bez koétka recznego; odchytki od masy nominalnej zasuw w granicach + 5%.

** wartos¢ wymiaru H £ 5 mm

e srednica kotka recznego ( dodatkowe wyposazenie zasuwy )

UWAGA 1: Srednice nominalne przelotu zgodne z EN 1171 p.4.1.3.3.
UWAGA 2: Wymiary przytgczy kotnierzowych zgodne z PN-EN 1092-2 Tablica 8 9.

UWAGA 3: Podstawowy szereg dtugosci zabudowy FTF zgodny z PN-EN 558-1 Tablica 1.
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Wrzeciono monolityczne (5) ze stali nierdzewnej posiada kotnierzyk oporowy, ktory dziata jak
oporowe fozysko S$lizgowe i stuzy do ustalenia pozycji wzdtuznej wrzeciona. Cze$¢é wrzeciona pod
kotnierzykiem oporowym, ktéra znajduje sie we wnetrzu powtoki zasuwy, posiada walcowany gwint
trapezowy wspoipracujgcy z nakretkg mosiezng (6) osadzong w uchu klina. Dodatkowo pod kotnierzykiem
oporowym osadzony jest pierscien uszczelniajgcy ,O”, ktéry razem z tulejkg mosiezng stanowi element
uszczelnienia zwrotnego, umozliwiajgc wymiane pierscieni uszczelniajgcych ,O” i pierscienia slizgowego
pod cisnieniem. W ten sposdb komora dfawnicy jest catkowicie i skutecznie odizolowana od czynnika
przeptywajgcego przez zasuwe.

Pod i nad kotnierzykiem oporowym wrzeciona umieszczone sg mosiezne podkiadki, ktore
zmniejszajg tarcie miedzy kotnierzykiem oporowym, a dfawnicag i tulejkg z gwintem. Cze$¢ wrzeciona
wychodzaca z powloki zasuwy, posiada czworokatny czop, na ktérym mocuje sie kotko reczne
(w zasuwach do rurociggdw nadziemnych) lub czworokatny kaptur (w zasuwach do rurociggow
podziemnych).

Obroty kotka recznego przekazywane sg na wrzeciono i poprzez nakretke wrzeciona zostajg
zamienione na ruch postepowy klina. Obracanie kotkiem recznym w kierunku zgodnym z ruchem
wskazowek zegara powoduje zamykanie zasuwy, obracanie w kierunku przeciwnym — otwieranie zasuwy.
Kierunek zamykania/otwierania oznaczony jest na koétku.

Tabela 3 — Srednice Dk kétek recznych, ilosci obrotow.

Dk Oa llo$é obr. wrzeciona
( Srednica Skok ) .
. Czop . od petnego otwarcia
DN kotka Tr—-LH wrzeciona org. zamykaj. do petnego zamkniecia
recznego)
mm 1/n
40 200 20x 4 14 43 11
50 200 20x 4 14 63 16
65 250 24 x5 17 74 15
80 250 24 x5 17 83 17
100 315 26 x5 19 112 23
125 315 28 x5 19 129 27
150 315 28 x5 19 168 34
200 315 28 x5 19 205 41
250 400 32x6 24 255 43
300 400 32x6 24 309 52

W przypadku zasuw przewidzianych do zabudowy w rurociggu podziemnym, otwieranie/zamykanie
odbywa sie przy pomocy klucza ,T”. W takim przypadku, wrzeciono jest przedtuzone do poziomu gruntu i
ostoniete obudowg, a koncéwka wrzeciona i kaptur ostoniete sg zeliwng skrzynka uliczng.

Skrzynka uliczna, przediuzenie wrzeciona i obudowa zasuwy sg czesciami oddzielnymi i nie
wchodzg w sktad zasuwy.; moga by¢ dostarczone na zyczenie zamawiajgcego.

UWAGA: Na zyczenie zamawiajacego, zasuwy moga by¢ wykonane w wersji z zamykaniem w lewo.
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Tabela 4 — Momenty zamykania / otwierania zasuw.

Momenty
zamykania / otwierania
wg EN 1074-2 p.5.2.3
DN (Nm)
Moment Moment
nominalny maksymalny
40 35 70
50 35 70
65 50 100
80 50 100
100 63 126
125 63 126
150 63 126
200 63 126
250 80 200
300 80 200

1.4 Klasa szczelnosci

Zasuwy objete niniejszg DTR w zakresie ciSnienia przedstawionego w Tab. 1 oraz w warunkach
temperatury pokojowej (20°C) posiadajg klase A wielkosci przecieku wg EN-12266-1 Tablica A5, tzn. ze
podczas proby szczelnosci zamknigcia gtdwnego nie moze wystgpi¢ widoczny przeciek w postaci wycieku ,

kropli lub baniek.

1.5 Kategoria zasuwy

Zasuwy objete niniejszg DTR posiadajg Kategorie 1 wg EN 1171 Tablica 6.

Tabela 5 — Kategoria zasuwy. Wartos¢ momentu przecigzeniowego (Nm).

DN Kategoria 1
40 80
50 90
65 100
80 150
100 190
125 190
150 190
200 240
250 240
300 300
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1.6 Materialy
L.p. Nazwa Czesci Materiat Nr_normy o
materiatu/czesci
EN-GJS 400-15
1 Kadtub, pokrywa, EN-GJS 500-7 PN-EN 1563
2 Odlew klina EN-GJS 500-7 PN-EN 1563
3 Kotko reczne EN-GJL 200 PN-EN 1561
4 Trzpieh monolityczny X20Cr13 PN-EN 10088-1
5 | Tulejka z gwintem, nakretka | CuZn39Pb2 PN-EN 12420
wrzeciona, tulejka, pierscienie $lizgowe
Pokrycie klina, pierscienie uszczelniajgce, PN-EN 682
6 pierscien zgarniajgcy, uszczelka pod NBR PN-EN 549
pokrywg
7 Powtoka antykorozyjna Farba proszkowa RAL-GZ 662
epoksydowa
8 Czesci zlgczne Wg normy wyrobu PN-EN ISO 4762
UWAGA.: Oznaczenie materiatdéw i wymagan materiatlowych podane jest w ,Liscie czesci i
materiatéw” , ktéra stanowi czes¢ dokumentaciji konstrukcyjnej dla kazdego wyrobu
oddzielnie.
1.7 Trwatosé
Trwatos¢ armatury zaporowej:
- armatura z napedem recznym: 200 cykli ,otwieranie/zamykanie”.
1.8 Normalizacia
e PN-EN 19 - Armatura przemystowa — Znakowanie armatury metalowe;.
e PN-EN 549 - Materiaty gumowe do uszczelnienia i membrany stosowane w
urzagdzeniach gazowych i osprzecie instalacji gazowej
e PN-EN 558-1 - Armatura przemystowa. Diugo$ci zabudowy armatury metalowej

prostej i kgtowej do rurociggdéw kotnierzowych.

e PN-EN 682 - Uszczelnienia z elastomeréw — Wymagania
Materiatowe dotyczgce uszczelek do rur i ksztattek stosowanych do
przesytania gazu i weglowodoréw ptynnych.

e PN-EN 736-2 - Armatura przemystowa. Terminologia.

e PN-EN 1074-1 - Armatura wodociggowa. Wymagania uzytkowe i badania
sprawdzajgce. Cz. 1 Wymagania ogdlne.

e PN-EN 1074-2 - Armatura wodociggowa. Wymagania uzytkowe i badania
sprawdzajgce. Cz. 2 Armatura zaporowa.

e PN-EN 1092-2 - Kotnierze i ich potgczenia. Kotnierze okragte do rur, armatury,
tacznikdéw i osprzetu z oznaczeniem PN. Kotnierze zeliwne.

e PN-EN 1171 - Armatura przemystowa. Zasuwy zeliwne.
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e PN-EN 1563 Odlewnictwo. Zeliwo sferoidalne.

e PN-EN 12420 - Miedz i stopy miedzi. Odkuwki.

e PN-EN 10088-1 Stal odporna na korozje. Gatunki.

o EN 12266-1 - Armatura przemystowa. Badanie zasuw. Cz. 1. Wymagania
obowigzkowe.
o EN 12266-2 - Armatura przemystowa. Badanie zasuw .

Cz. 2. Wymagania dodatkowe.

e PN-EN 13774 - Armatura do instalacji dystrybucji gazu na maksymalne cisnienie
robocze mniejsze lub réwne 16 bar — Wymagania eksploatacyjne.

e PN-ISO 8062-1 - Odlewy. System tolerancji wymiarowych i naddatkéw na obrébke
skrawaniem.

e PN-EN 12570 - Armatura przemystowa. Ogélne wymagania i badania

e PN-90/M-73092 - Napedy i ster. hydraul. i pneum. Piersc. uszcz. o przekroju kotowym.
Wym. i badania.

e PN-63/M-74085 - Armatura przemystowa. Klucz do zasuw i hydrantow.

e PN-63/M-74084 - Armatura przemystowa. Kaptury zeliwne do zasuw i hydrantow”.

e PN-M-74202 - Armatura przemystowa. Czopy trzpieni do recznego sterowania

e PN-M-74203 - Armatura przemystowa. Kotka reczne.

1.9 Badania w laboratorium zewnetrznym. Certyfikaty.

Zasuwy objete zakresem niniejszej DTR przeszty badania typu wg PN-EN 13774 w Laboratorium
INIG w Krakowie, Certyfikat akredytacji nr AB 041, wydany przez Polskie Centrum Akredytacji, na
dopuszczenie do stosowania w rurociggach gazowych z wynikiem pozytywnym.
Sprawozdanie i wyniki/ badania: Nr 3CE/GP-1/05 .

2 ODMIANY KONSTRUKCYJNE
W celu spetnienia réznych wymagan rynku zasuwy wykonuje sie w kilku odmianach konstrukcyjnych
zaleznie od diugosci zabudowy i wyposazenia dodatkowego.

Zasadnicza budowa, stosowane materiaty, zakres ci$nienia, przeznaczenie, zakres badan i wymagan
pozostaje bez zmian dla kazdej odmiany.

2.1. Ze wzgledu na dlugos¢ zabudowy wyroéznia sie:

a) Zasuwy o diugosci zabudowy wg szeregu ,14” EN 558 — 1 (szereg F4 wg
DIN 3202 cz.1) — oznaczone nr katalogowym 111.
Przyktad oznaczenia: Zasuwa do gazu DN8O nr kat. 111 — UG/G.

b) Zasuwy o dtugosci zabudowy wg szeregu ,15” EN 558 — 1 (szereg F5 wg
DIN 3202 cz.1) — oznaczone nr katalogowym 112.
Przyktad oznaczenia: Zasuwa do gazu DN8O nr kat. 112 — UG/G.
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2.2. Ze wzgledu na sposoéb sygnalizacji otwarcia/zamkniecia zasuwy wyroznia sie:

a) Zasuwy o dtugosci zabudowy wg szeregu ,14” lub ,15" ze wskaznikiem otwarcia —
oznaczone wyroznikiem w numerze katalogowym ... /134-G.

Przyktad oznaczenia :
Zasuwa do gazu DN8O nr kat. 111 — UG/134-G

UWAGA: Czton UG/G wystepujacy w numerze katalogowym wyrobu oznacza:
UG = ,uszczelnienie gumowe” — organ zamykajgcy
zasuwy pokryty guma,

G = przeznaczenie do ptynéw grupy 1 (gazy tatwopalne kategoria 1 i 2)
Odmiany konstrukcyjne opisane powyzej sg dostosowane do wielkosci przylgczy kotnierzowych

PN10 i PN16. Wielkos¢ przytgczy kotnierzowych zasuwy okresla zamawiajgcy w zamowieniu.
Wielkos$¢ przytaczy kotnierzowych nie oznacza sie zadnym wyréznikiem w numerze katalogowym.

2.3. Znakowanie zasuw

2.3.1. Znakowanie zasuw jest zgodne z EN-19.

2.3.2. Oznaczenia umieszczone sg na kadlubie zasuwy w sposéb trwaly, po obu stronach i
obejmuja n/w informacje:

- DN - $rednica nominalna przelotu giéwnego zasuwy w mm,

- Oznaczenie materiatu wg PN-EN 1563,

- PN — oznaczenie wielkosci przytacza kotnierzowego wg EN 1092-2,
- Znak identyfikacyjny producenta,

- Oznaczenie roku produkciji,

Dodatkowo zasuwy do gazu sg oznaczone z6itg etykietg z napisem GAZ,
umieszczong na pokrywie zasuwy.

Przyktad oznaczenia na kadtubie zasuwy do gazu o $rednicy nominalnej DN80 z Zeliwa
sferoidalnego klasy EN-GJS 400-15 wg EN 1563 z przytgczem wielkosci PN 16, na ci$nienie MOP 16 bar,
wyprodukowanej w roku 2022 :

Po jednej stronie: Po drugiej stronie:
PN16
EN-GJS 400-15 2022

3.  MONTAZ | OBSLUGA

3.1. Zabezpieczenie na czas transportu i skladowania.

Zasuwa dostarczana jest z org. zamykajgcym w stanie zamknietym (w dolnej pozycji, lekko
docisniety), z zaslepionymi wylotami przelotu.

W czasie transportu i sktadowania nalezy zwréci¢ uwage, aby nie nastgpito uszkodzenie powtoki
malarskiej, zanieczyszczenie wnetrza kadtuba drobnymi, ostrymi ciatami obcymi (zwir, kamienie, opitki
stalowe itp.) lub agresywnymi substancjami chemicznymi czy tez innymi substancjami nieprzyjaznymi dla
gazu.
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Zasuwy nie powinny by¢ sktadowane bezposrednio jedna na drugiej, gdyz moze to spowodowac
uszkodzenie powtoki malarskiej, uszkodzenie kétka recznego, deformacije wrzeciona, a przez to naruszenie
uszczelnienia wrzeciona w pokrywie.

W celu sktadowania zasuw w poziomych warstwach, nalezy stosowac¢ sztywne przekfadki, listwy,
karton, pianke itp.

W czasie transportu zasuwy powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczaniem sige i obijaniem
jedna o druga.

Do transportu zasuw o duzej masie (DN300) stosowa¢ wmontowane elementy transportu w postaci
Srub z uchem a dla wielkosci mniejszych niz DN300 zawiesie tasmowe z zabezpieczeniem przed
mozliwoscig obrdcenia sie armatury. Nie wolno mocowaé zawiesia do elementéw napedowych zasuwy
(kotko reczne, kaptur, podstawa napedu, koncéwka wrzeciona) lub do otworéw w kotnierzu
przytgczeniowym lub do kotnierza przytgczeniowego.

Zasuwy zaleca sie przemieszcza¢ w sposob podany nizej:

DN<300

3.2 Montaz w rurociggu.

Zasuwy zaporowe objete niniejszag DTR mogg by¢ zabudowane w rurociggach podziemnych lub
nadziemnych (poziomych lub pionowych); zasuwy DN250-300 zaleca si¢ montowa¢ tylko w rurociggach
poziomych , w pozycji pionowej.

Zasuwy powinny by¢ tak zamontowane w rurociggu, aby nie byty narazone na dziatanie momentow
zginajgcych od sit w rurociggu. Szczegdlne warunki montazu powinien okresli¢ projektant rurociggu.

W przypadku montowania zasuw w rurociggu podziemnym bezposrednio w gruncie, zaleca sie
posadowienie zasuwy na fundamencie betonowym lub w studzience — zwlaszcza zasuwy wieksze.

W przypadku montowania zasuw w rurociggach nadziemnych, w projekcie rurociggu powinny byc¢
przewidziane podpory zasuwy lub fundament.

W celu lepszej ochrony przed korozjg zewnetrzng zaleca sie owiniecie powtoki zasuwy oraz
potgczen srubowych kotnierzy szerokg tasmg izolacyjng ( lub inne zaizolowanie ).

Przed przystgpieniem do montazu nalezy usuna¢ zaslepienia przelotu gtébwnego, sprawdzi¢ stan
powierzchni wewnetrznych zasuwy i w razie potrzeby doktadnie przemy¢ woda.

Uwaga: Wszelkie zanieczyszczenia oraz ostre ciata na powierzchni zawieradta lub siedliska mogag
spowodowac uszkodzenie powierzchni uszczelniajgcych i utrate szczelnosci.

3.3. Obstuga i konserwacja

Zasuwy objete niniejszg DTR nie wymagajg specjalnej obstugi ani konserwacji.
W przypadku zuzycia pierscieni uszczelniajgcych w dtawnicy mozna je wymieni¢ pod cisnieniem bez
koniecznosci zamykania przeptywu gazu ( o ile pozwalaja na to odrebne przepisy dotyczace
bezpiecznej eksploatacji i obstugi rurociaggu gazoweqo, nie ujete w tej DTR).
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Aby wykonac te wymiane nalezy:

Nogkrwbdr

Uwaga:

otworzy¢ zasuwe do oporu ( kotkiem recznym ),

zdjg¢ kétko reczne,

wykrecic tulejke z gwintem,

wymieni¢ zuzyte pierscienie uszczelniajgce ,0” i pierscien zgarniajacy,

sprawdzi¢ stan powierzchni gérnego pierscienia slizgowego i ewentualnie tez go wymienic,
gwint tulejki powlec niewielkg iloscig emulsji zabezpieczajgcej do gwintow,

wkreci¢ tulejke do oporu.

Podczas tego zabiegu moze wystgpic¢ wyciek ciagty z dtawnicy o niewielkim natezeniu.

Wymiary pierscieni uszczelniajgcych, zgarniajgcych i slizgowych dla zasuw DN40-300 podaje Tab. 6.

W przypadku stwierdzenia nieszczelnosci zamkniecia przelotu, nalezy:

Uwaga:

zamknac¢ przeptyw gazu w rurociggu,

otworzy¢ przelot zasuwy,

wykrecic¢ sruby w pokrywie,

wyciagnac¢ zespot wewnetrzny i dokonac oceny stanu powierzchni zawieradta i siedlisk w kadtubie,
w przypadku stwierdzenia uszkodzenia zawieradta, nalezy je wymienic,

w przypadku stwierdzenia trwatego uszkodzenia siedlisk w kadtubie nalezy go wymienié,

montaz przeprowadzi¢c w odwrotnej kolejnosci z zachowaniem zasad, jak przy probnym
napetnieniu rurociggu,

przed zasypaniem ziemig pamieta¢ o natozeniu dodatkowej izolacji

Producent nie odpowiada za uszkodzenia spowodowane niewtasciwym transportem i
montazem zasuwy, eksploatacjg zasuwy niezgodng z DTR lub spowodowane przez ciata
obce.

Tabela 6 — Wymiary pierscieni uszczelniajgcych i zgarniajgcych. Wymiary kluczy ptaskich.

Piersc. uszcz. ,,0” Wymiar
klucza S
(mm)

DN Dxd(mm) |S

20,2x 3
28,2x 3
40 352x3
225x 2
15,3x 2,4
20,2x 3
28,2x 3
50 352x3
225x 2
15,3x2,4
242x 3
322x3
65 38,2x3
27x3

18,2 x 3
24,2 x 3
32,2x3
80 38,2x3
27x3

18,2 x 3

—

36

36

41

41
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26,2 x 3
34,2x3
100 41,2x 3
29x3
20,2 x 3
28,2x3
36,2x3
125 44,2 x 3
31,2x3
22,2 X 3
28,2x3
36,2x3
150 44,2 x 3
31,2x3
22,2Xx3
28,2x3
36,2x3
200 44,2 x 3
31,2x3
22,2Xx3
32,2x3
44,2 x 3
250 52,2x3
35x3
26,2 X 3
32,2x3
442 x 3
300 52,2x3
35x3
26,2 X3

41

46

46

46

55

55
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4. POSTEPOWANIE PODCZAS LIKWIDACJI ZASUWY (RECYKLING)

Nigdy nie stwierdzono, aby jakakolwiek cze$¢ wchodzgca w sktad zasuw produkowanych w
METALPOL WEGIERSKA GORKA Sp. z z 0.0. miata negatywny wptyw na $rodowisko naturalne oraz ludzi
i zwierzat. Zadna z cze$ci w swoim sktadzie chemicznym nie posiada substancji z listy substanciji
niebezpiecznych SVHC.

W przypadku likwidacji zasuwy, kazda z czesci podlega procesowi przetwérczemu i jako surowiec
wtorny moze by¢ wykorzystana w innych procesach wytworczych.

Nalezy pamietac, ze osad znajdujacy sie wewnatrz zasuwy lub gazociggu moze by¢ niebezpieczny dla
ludzi i Srodowiska. Muszg wiec zosta¢ zachowane odpowiednie $rodki bezpieczenstwa. Po zakoriczeniu
pracy zasuwa musi zostaé zutylizowana zgodnie z odpowiednimi przepisami odno$nie ochrony srodowiska.

5. GWARANCJA

Na wyréb zamontowany i uzytkowany zgodnie z DTR producent udziela gwaranciji.
Szczegotowe warunki gwarancji zawarte sg w ,, Warunkach gwarancji” stanowigcych zatgcznik do cennika .
Okres gwarancji wynosi 24 miesigce, liczac od dnia wydania wyrobu kupujacemu; jednak nie dtuzej niz 12
miesiecy od daty zamontowania wyrobu zgodnie z przeznaczeniem.

Manipulowanie przy wyrobach (zmiany, wymiana czesci, luzowanie fabrycznych
potaczen itp.) jest niedopuszczalne i powoduje wygasniecie zobowigzan gwarancyjnych i
odpowiedzialnosci za wyroéb.
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