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OPIS TECHNICZNY

Nazwa i cechy wyrobu.

Przedmiotem niniejszej DTR jest:

Zasuwa DN25+50 z przytgczami gwintowanymi z zeliwa sferoidalnego:
ez petnym irownym przelotem

z organem zamykajgcym pokrytym elastomerem

Z wrzecionem nie wznoszgcym sie

z wewnetrznym gwintem wrzeciona

z uszczelnieniem miekkim wrzeciona w pokrywie

Przeznaczenie

Zasuwy opisane jak w punkcie 1.1. przeznaczone sg do zamykania i otwierania przeptywu cieczy
czystych, w tym czystej wody pitnej, chemicznie nie agresywnych, wolnych od zanieczyszczenh
cialami statymi. Zasuwy opisane jak wyzej mogg by¢ zabudowane w rurociggu poziomym lub
pionowym.

Tab. 1 Zakresy cisnienia, temperatury i predkosci przeptywu czynnika.

Dopuszczalne Ci$nienie Ci$nienie Dopuszczalna
DN ci$nienie robocze szczelnoSci szczelnosci temperatura
PFA zewnetrznej zamkniecia czynnika
[bar] °C
25+50 16 25 17,6 0+70

Budowa i dziatanie (Rys.1, Tab.2)

Gtéwne czesci zasuwy pokazane sg na rys.1 .

Cze$¢ zewnetrzng zasuwy stanowig kadtub i pokrywa, ktére sg potgczone sSrubami; potgczenie
uszczelnione jest specjalng uszczelkg profilowang. Czes$¢ wewnetrzna sktada sie z wrzeciona, klina
ogumowanego oraz uszczelnienia zwrotnego. Zamykanie zasuwy odbywa sie poprzez obrét
wrzeciona w prawo. Wewnetrzna $rednica przelotu gtéwnego, zwana srednicg nominalng zasuwy i
oznaczona przez DN jest znormalizowana; réwniez dtugos¢ kadtuba ,L” i przylgcza gwintowane sg
znormalizowane.

Odgatezienie owalne kadtuba stanowi komore w ktdrej przemieszcza sie organ zamykajacy (klin
mosiezny) pokryty gumag. Klin jest elementem zamykajgcym przelot i jest Scisle dopasowany do
specjalnie uksztattowanego siedliska, ktore miesci sie w czesci owalnej i rozdziela przelot gtowny.
Ponadto w czesci owalnej, w plaszczyZnie prostopadiej do osi przelotu gtdwnego znajdujg sie
prowadnice, w ktérych $lizgajg sie prowadniki klina.

Pokrywa ma ksztatt czaszy, z ktorg przenika sie element rurowy tworzacy dtawnice pokrywy. W
dtawnice wkrecona jest mosiezna tulejka z gwintem, ktdra ustala pozycje wrzeciona i rownoczesnie
jest tozyskiem $lizgowym wrzeciona. Pary diawnica / tulejka, tulejka/ wrzeciono uszczelnione sg
pierscieniami uszczelniajgcymi o przekroju ,0”. W tulei osadzony jest rowniez kapturek ochronny,
ktéry chroni gtadz tulei i wrzeciona przed zanieczyszczeniami.

Wrzeciono monolityczne ze stali nierdzewnej posiada kotnierzyk oporowy, ktory dziata jak oporowe
tozysko slizgowe i stuzy do ustalenia pozycji wzdtuznej wrzeciona. Czes$¢ wrzeciona pod
kotnierzykiem oporowym, ktdra znajduje sie we wnetrzu powitoki zasuwy, posiada walcowany gwint
trapezowy wspotpracujgcy z klinem ogumowanym.
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Rys. 1 — Budowa zasuwy gwintowanych
1 — kadtub
2 — pokrywa
3 —klin
4 — tulejka z gwintem
5 — wrzeciono
6 — Sruby z tbem walc.
7 — uszczeln. pokrywy z kadtubem
8 — uszczelnienie wrzeciona
9 — kapturek ochronny
10 — uszczelnienie zwrotne
Tab. 2 Wymiary zasuw zaporowych.
DN L H Gw S A B Masa
[mm] [mm] [cal] [mm] [mm] [mm] [ka]
25 120 160 1 41 73 94 2,3
32 130 156,5 11/4 50 73 94 2,4
40 140 190 11/2 60 78 138 4,3
50 150 190 2 70 78 138 4,65
Tab. 3 llosci obrotéw.
Oa Il. obr. wrzeciona
Skok od peilnego otwarcia
DN Tr-LH Czop Zawieradta do petnego zamkniecia
wrzeciona +05
[mm] 1/n
25 18x4 12,4 35 8,75
32 18x4 12,4 35 8,75
40 18x4 12,4 46 11,5
50 18x4 12,4 54 13,5
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Tab. 4 Momenty zamykania / otwierania zasuw.

Maksymalny moment
DN zamykajacy
[Nm]
25 48
32 48
40 48
50 48

Klasa szczelnos$ci

Zasuwy objete niniejsza DTR w zakresie cisnienia przedstawionego w Tab. 1 oraz w warunkach
temperatury pokojowe;j (20°C) posiadajg klase A wielkosci przecieku wg EN-12266-1.

Materiaty
e Kadtub, pokrywa, - zeliwo sferoidalne
e Worzeciono - stal nierdzewna
e Tulejka z gwintem, odlew klina
pierscienie $lizg., tulejka - mosigdz
e Pokrycie klina, piersc. uszcz. ,0”,
uszcz. owalna - guma
e Czescizlaczne - stal weglowa, ocynkowana lub stal
nierdzewna
o Powioka antykorozyjna - farba epoksydowa proszkowa

utwardzana w piecu
Gatunki materiatéw podano w lidcie czesci i dokumentacji konstrukcyjne;.

Aprobaty techniczne, atesty

Atest HK/W/0587/01/2012
Normalizacja

e PN-EN 1074-1 - Armatura wodociggowa — Wymagania uzytkowe
i badania sprawdzajgce. Wymagania ogdine

e PN-EN 1074-2 - Armatura wodociggowa — Wymagania uzytkowe

i badania sprawdzajgce. Armatura zaporowa

e PN-EN 1563 - Odlewnictwo. Zeliwa sferoidalne.

e EN 12266-1 - Armatura przemystowa. Badanie zasuw.

Cz. 1. Wymagania obowigzkowe.
e EN 12266-2 - Armatura przemystowa. Badanie zasuw .
Cz. 2. Wymagania dodatkowe.

e PN-ENISO 228-1 - Gwinty rurowe potgczen ze szczelnoscig nie
uzyskiwang na gwincie Cz.1: Wymiary, tolerancje i
oznaczenia.

e PN-EN 681-1 - Uszczelnienia z elastomeréw — Wymagania

materiatow dotyczgce uszczelek ztgczy rur wodociggowych i
odwadniajgcych -- Czes¢ 1: Guma.
e PN-EN 10226-1 - Gwinty rurowe potgczen ze szczelnoscig
Uzyskiwana na gwincie.Cz.1. Gwinty stozkowe
zewnetrzne i gwinty walcowe wewnetrzne.
Wymiary, tolerancje i oznaczenia
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Tab. 5.

3.

ODMIANY KONSTRUKCYJNE

W celu spetnienia réznych wymagan rynku zasuwy wykonuje sie w kilku odmianach
konstrukcyjnych.

Zasadnicza budowa, przeznaczenie, zakres badan i wymagan pozostaje bez zmian dla kazdej
odmiany.

Zasuwy z przytlgczami gwintowanymi UG-2Gw — z dwoma gwintami wewnetrznymi  (rys.1)
Zasuwy z przytgczami gwintowanymi UG—-Gw/Gz - gwintem wewnetrznymi i zewnetrznym.

Wymiary gwintéw wewnetrznego i zewnetrznego dla zasuw Gw/Gz ukazuje tab.5

Wymiary gwintow dla zasuw Gw/Gz wg normy PN-EN 10226-1,

przy czym dopuszcza sie wykonanie gwintéw wg normy EN ISO 228-1,

dla gwintéw zewnetrznych pole tolerancji — A w uzgodnieniu dwustronnym z
zamawiajgcym

DN Gz Gw
25 GlA Gl
32 G1 YA G1%
40 G11%A G1%
50 G2 A G2

MONTAZ | OBSLUGA

3.1

3.2.

3.3.

Zabezpieczenie na czas transportu i skladowania.

Zasuwa dostarczana jest w stanie otwartym pakowanych w woreczkach foliowych w pudetkach
kartonowych. W czasie transportu zasuwy powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczaniem
sie i obijaniem jedna o drugg aby nie nastgpito uszkodzenie powtoki malarskiej. Armatura winna
by¢ przechowywana w pomieszczeniach wolnych od zanieczyszczenn mechanicznych,
chemicznych i bakteriologicznych.

MontaZz w rurocigqu.

Zasuwy zaporowe objete niniejsza DTR mogg by¢ zabudowane w rurociggach poziomych lub
pionowych. Zasuwy powinny by¢ tak zamontowane w rurociggu, aby nie byly narazone na
dziatanie momentéw zginajgcych od sit w rurociggu. Szczegdlne warunki montazu powinien
okresli¢ projektant rurociggu.

Uwaga: Wszelkie zanieczyszczenia oraz ostre ciata na powierzchni zawieradta lub siedliska
mogg spowodowac uszkodzenie powierzchni uszczelniajgcych i utrate szczelnosci.

Podczas probnego napetienia rurociggu wodg zasuwy powinny miec przeloty otwarte.

Obstuga i konserwacja

Zasuwy objete niniejszg DTR nie wymagajg specjalnej obstugi ani konserwacji.
W przypadku zuzycia pierscieni uszczelniajgcych w dtawnicy mozna je wymieni¢ pod cisnieniem
bez koniecznosci zamykania wody. Aby wykonac¢ te wymiane nalezy:
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otworzy¢ zasuwe do oporu,

wykrecic tulejke z gwintem,

wymieni¢ zuzyte pierscienie uszczelniajgce ,0”,

sprawdzi¢ stan powierzchni gérnego pierécienia slizgowego i ewentualnie tez go wymienic,
gwint tulejki powlec niewielkg iloScig emulsji zabezpieczajgcej do gwintow, celem
zabezpieczenia przed odkreceniem

wkreci¢ tulejke do oporu.

agrwONE

o

W przypadku stwierdzenia nieszczelnosci zamknigcia przelotu, nalezy:

- zamkngc¢ przeptyw wody w rurociggu,

- otworzy¢ zasuwe,

- wyciggnaé zespot wewnetrzny i dokonaé oceny stanu powierzchni zawieradfa i siedlisk w
kadtubie,

- w przypadku stwierdzenia uszkodzenia zawieradta nalezy je wymienic,

- w przypadku stwierdzenia trwatego uszkodzenia siedlisk w kadtubie nalezy go wymieni¢,

- montaz przeprowadzi¢ w odwrotnej kolejnosci z zachowaniem zasad, jak przy prébnym
napetnieniu rurociggu,

Uwaga: Producent nie odpowiada za uszkodzenia spowodowane niewfasciwym
transportem i montazem zasuwy, eksploatacjg zasuwy niezgodna z DTR lub
spowodowane ciatami obcymi.

Tab. 8 Wymiary pierscieni uszczelniajgcych.
Wymiary kluczy ptaskich.

Piersc. uszcz. ,,0” Wymiar klucza S tulei
DN gwintowanej M33x2 (mm)
D xd (mm) Szt.
18,2x 3
21,3x3
29,3x3
14x2

25-50 32

= )

3.4. Postepowanie podczas likwidacji zasuwy.

Nigdy nie stwierdzono, aby jakakolwiek czes¢ wchodzgca w sktad zasuw produkowanych w
METALPOL WEGIERSKA GORKA Sp. z z 0.0. miata negatywny wptyw na $rodowisko naturalne oraz
ludzi i zwierzat. Fakt ten potwierdza atest higieniczny wydany przez PZH w Warszawie.
Zadna z cze$ci w swoim skladzie chemicznym nie posiada substancji z listy substanciji
niebezpiecznych SVHC. W przypadku likwidacji zasuwy, kazda z czesci podlega procesowi
przetwérczemu i jako surowiec wtérny moze by¢ wykorzystana w innych procesach wytworczych.
Nalezy pamieta¢, ze osad znajdujgcy sie wewngtrz zasuwy lub rurociggu moze by¢ niebezpieczny
dla ludzi i $rodowiska. Muszg wiec zosta¢ zachowane odpowiednie $rodki bezpieczenstwa. Po
zakonczeniu pracy zasuwa musi zosta¢ zutylizowana zgodnie z odpowiednimi przepisami odnosnie
ochrony srodowiska.

4. GWARANCJA

Na wyréb zamontowany i uzytkowany zgodnie z DTR producent udziela gwaranciji.

Szczegotowe warunki gwarancji zawarte sg w ,, Warunkach gwarancji” stanowigcych zatgcznik do
cennika .

Manipulowanie przy wyrobach (zmiany, wymiana czesci, luzowanie fabrycznych potaczen itp.)
jest niedopuszczalne i powoduje wygasniecie zobowigzan gwarancyjnych i odpowiedzialnosci
za wyréb.
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