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1.

1.1.

OPIS TECHNICZNY

Nazwa i cechy wyrobu.

Przedmiotem niniejszej DTR sg ksztattki kotnierzowe z Zeliwa sferoidalnego:

TROJNIK KOLNIERZOWY - T

CZWORNIK KOENIERZOWY - TT

KOLNIERZ SLEPY - X

KOLANO DWUKOELNIERZOWE ZE STOPA — N
KOLANO DWUKOLNIERZOWE - Q

KROCIEC JEDNOKOLNIERZOWY — FW
KROCIEC JEDNOKOLNIERZOWY —F
KROCIEC DWUKOLNIERZOWY - FF

LUKI DWUKOLNIERZOWE — FFK

ZWEZKA DWUKOENIERZOWA - FFR

Ksztattki zabezpieczone sg wewnatrz i zewnatrz antykorozyjnie poprzez pokrycie farbg proszkowa
epoksydowa w kolorze niebieskim RAL 5015 o grubosci minimum 250 ym — zgodnie z normg PN-EN 14901.

Materiat pokry¢ (farba epoksydowa) posiada atest dopuszczajgcy do kontaktu z wodg pitna.

Dane techniczne, wymiary i wagi wyrobéw podano w dotgczonych kartach katalogowych.

1.2.

Karty katalogowe

Zwezka dwukotnierzowa FFR

I
§
[a]
1
m1 m2
L
65 79 7 475 50 64 7 475 200 71
0% 9% 7 43 50 65 7 40 200 7,75
a0* 9% 7 475 65 79 7 475 200 8,25
100 114 7 43 50 64 7 40 200 9,55
100 14 7 47,5 65 79 7 475 200 9,2
100 114 7 45 80 94 7 43 200 10,45
125 140 7.5 47,5 80 94 7 475 200 11,8
125 140 7.5 47,5 100 14,4 7.2 475 200 121 % NG5 5007
150 165,6 78 43 80 94,4 7.2 45 200 14,57
150 1656 78 43 100 14,4 72 43 200 1541
150 165,6 78 47,5 125 140 75 47,5 200 154
200* 2168 84 475 80 94 7 475 300 17,95
200 2168 8.4 47,5 100 1144 7,2 475 300 20
200% 2168 84 47,5 125 140 75 475 300 0,7
200% 2168 84 47 150 156,6 78 428 300 23,35
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Trojnik kotnierzowy T

D2
DN2

D1
DN1
|
I
D|z1
|
|

50 64 165 19 125 19 300 4 50 64 165 19 125 19 150 7
65 7 185 19 145 9 330 4 50 64 165 19 125 L 157 126
65 79 185 19 145 19 330 4 65 79 185 19 145 L] 165 138
80* 96 200 19 160 19 330 8 50 64 165 19 125 L 165 14,6
80 94 200 19 160 19 330 8 65 79 185 19 145 9 165 13,72
80* 98 200 19 160 19 330 8 80 98 200 19 160 L] 165 156
100 114 20 L 180 19 320 8 50 64 165 19 125 L 165 18,7
100 114 220 19 180 19 360 8 65 79 185 19 145 19 175 16,75
100 114 20 L 180 19 360 8 80 98 200 19 160 L 175 184
100 18 220 19 180 19 360 8 100 18 0 19 180 19 185 194

125 140 250 L] 210 19 400 8

264
26,45
2833

89

301
32,5
41,69
428
43,85
200 7 340 20 295 3 260 12 485

150 166 285 9 240 B 440 8 100 14 220 19 180 19 210

200% 27 340 20 295 n 520 12

Czwornik kotnierzowy TT

Dz

80 04 | 330 | 200 19 160 19 8 203

16 EN GJS-500-7
100 | 15 | 360 | 220 | 19 | 180 | 19 8 19
150 | 166 | 440 | 285 | 19 | 240 B3 8 41,2
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Kotnierze slepe X

doxi

50 | 165|125 9% | 19 19 4 | 3 2,1

65 | 185 | 145 | 118 | 19 | 19 | 4 | 3 33

80 | 200 | 160 | 138 | 19 | 19 | 8 | 3 34

00 220 | 180 | 158 19 | 19 8 | 3 42

25 25 | 20 | 184 19 | 19 8 | 3 5,35 16 El-6ls 5007
150 | 285 | 240 | 212 19 | B | 8 | 3 6,7
200 | 340 | 295 266 | 20 | 23 | 12 | 3 10,8

250 | 400 | 355 | 319 | 22 | 28 | 12 | 3 16,5

Kolano dwukotnierzowe ze stopkg N

“= ~

50 150 | 90 | 150 | 165 | 125 | 19 40 4 93
65 165 | 100 | 165 | 185 | 145 | 19 | 415 4 16
a0 165 | 110 | 180 | 200 | 160 | 19 43 8 13,0
100 180 | 125 | 200 | 220 | 180 | 19 45 8 153
150 220 | 160 | 250 | 285 | 40 | 13 4 8 28,75

16

EN GJS-500-7

/
[a} i a
o
A
! v —
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Kolano dwukotnierzowe Q

4
65* 79 | 165 | 185 | 19 | 145 19 4 8,8
80 98 | 165 | 200 | 19 | 160 @ 19 8 9,6
16 EN GJS-500-7
100 18 | 180 | 220 | 19 | 180 @ 19 8 121
125 140 | 200 | 250 | 19 | 210 | 19 8 18
150 166 | 220 | 285 | 19 | 240 23 8 29

Kréciec jednokotnierzowy FW

doxi

80*

90 105 | 17 | 132 | 200 | 160 | 19 | 19 8 58
100 110 M9 | 17 | 146 | 220 | 180 | 19 | 19 8 6.8 16 EN-GJS 500-7
150 160 46 | 19 | 175 | 85 | 40 20 | B 8 11,2
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Kréciec jednokotnierzowy F

) -

4.5

DN

L1

100 220 180 19 8 360 215 72 95 16 EN-GJS 500-7
150 285 240 PE] 8 380 225 78 159

tuki dwukotnierzowe FFK

L L
’ y

T T TTTETELCTITITTE Sy

]

45°
22730’

130 9,45
80 105 70 200 160 9 8 19 89
11715 113 8,85
45° 140 12,2
100 2730 110 72 20 180 9 8 19 10,5 16 EN-GJS 500-7
11715 115 107
45° 160 18,25
150 2730 109 78 285 240 ] 8 19 16,1
115 113 158
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Krociec dwukotnierzowy FF

.. Jb 7 lee
i 7 T 7 ! N (-
/ ‘\/j | \ﬁ\%\ﬁ
: o Z\/\“\M

50 64 | 165 | 19 | 125 | 18 4 | 100 53
50 64 | 185 | 19 | 125 19 4 | 150 55
50 64 | 165 | 19 | 125 | 18 4 | 20 59
50 64 | 165 | 19 | 125 19 4 | 300 6,8
50 64 | 165 | 19 | 125 | 19 4 | 400 78
50 64 | 165 | 19 | 125 | 18 4 | 500 87
B 9 0| 19 | ten | 19 g | 100 7.0
B0 o 0| 19| ted | 18 g | 150 82
&0 9 | 0| 19 | 160 19 & | 00 94
&0* 9 0| 19 | ten | 19 8 | 250 a7
&0 9 | 0| 19 | 160 19 g | 300 o4
&0* 9 | w0 | 1% | ten | 19 8 | 350 10,95
B0 9 w0 | 1% | ted | 18 g | 400 121
Bo* 94 | 20 | 19 | 180 19 & | 500 1282
a0 9 w0 | 1% | ted | 18 & | 600 145
80 94 | 200 | 19 | 160 19 ] 153
Bo* 94 | 200 | 19 | 180 1@ & | 800 165
o 98 | 200 | 19 | 160 | 19 & | 1000 an
100 N4 | 20| 19 | @ | 19 & | 100 90
100 T4 | 20 19 | 180 | 19 & | 150 w0
100 T4 | 20| 19 | 180 | 19 8 | 00 na
100 T4 | 20 19 | 180 | 19 & | 250 nz
100 N4 | 20| 19 | 80 | 19 & | 300 125 b ALGls0T
100 N4 | 20| 19 | @ | 19 & | 350 133
100 N4 | 20| 19 | 80 | 19 & | 400 43
100 N4 | 10| 1B | | 1 & | 500 162
100 T4 | 20 19 | 180 | 19 & | 600 152
100 4| 20| 13 | 8 | 19 & | M0 190
100 T8 | 235 | 19 | 180 | 19 & | 800 50
100 e | 35| 13| 8| 19 & | 1000 ian
125 4 B0 W | | 1 & | 00 140
150* Tea | 285 | 0 | M0 | 1 & | 100 133
150 T66 | 85 | 0 | M0 | 13 & | 150 153
150 166 | 285 | 20 | M40 | B & | 200 172
150 Tea | 285 | 0 | M0 | 1 § | 250 19,0
150 166 | 285 | 20 | 240 | B B | 300 199
150 Tea | 28 | 0 | 40| 1 B | 350 24
150 T66 | 285 | 20 | M40 | 1 § | 400 A
150 166 | 285 ) 20 | 240 | B B | 500 45
150 T66 | 285 | 20 | M40 | 1 b | 600 i
200* 207 | M40 20 | 295 B | 12 | M0 3.2
200 207 | 340 20 | 295 | 23 | 12 | 30 280
200* 207 | 3400 20 | 295 B | 12 | 400 iz
200* 207 | 40 20 | 295 B | 12| 500 M7
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1.3. Przeznaczenie

Ksztattki kotnierzowe Zeliwne opisane w punkcie 1.1. stosowane sg w budowie sieci wodociggowych i innych
rurociggdw w instalacjach do przesytania wody pitnej, przemystowej i innych czynnikéw neutralnych o
cisnieniu nominalnym do 16 bar.

Ksztattki opisane jak wyzej mogg by¢ zabudowane w rurociggu podziemnym i nadziemnym

(poziomym lub pionowym).

Tabela 1 — Zakresy ci$nienia i temperatury.

Dobuszczalne Cis$nienie Dopuszczalna
ciéniznie robocze szczelnoSci temperatura
DN zewnetrznej czynnika
[ba e
10 15
50 - 250 16 54 70
1.4. Znakowanie ksztattek

- Znakowanie ksztattek okres$lajg normy: PN-EN 545, PN-EN 19,
- Oznaczenia umieszczone sg na ksztattkach w sposoéb trwaty, po obu stronach i obejmujg n/w informacje:

- Typ ksztattki,

- DN — wymiar nominalny,

- Dtugos¢ zabudowy,

- Cisnienie nominalne PN,

- Oznaczenie materiatu wg PN-EN 1563,
- Znak identyfikacyjny producenta,

- Oznaczenie roku produkciji,

- Numer normy PE-EN 545,

Przyktad oznaczenia na ksztaltce o Srednicy nominalnej DN80 z Zeliwa sferoidalnego klasy EN-GJS 500-7
wg EN 1563 na ci$nienie nominalne 16 bar, wyprodukowanej w roku 2015 :

Po jednej stronie: Po drugiej stronie:

FF 80
L200 &
EN-GJS 500-7
PN16
EN 545 2015

1.5. Aprobaty techniczne, atesty

Atest PZH
Certyfikat EN 545
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1.6. Normalizacia

e PN-EN 19 - Armatura przemystowa — Znakowanie armatury metalowe;.

e PN-EN 545 - Rury, ksztaitki i wyposazenie z zeliwa sferoidalnego oraz ich ztgcza do
rurociggéw wodnych — Wymagania i metody badan.

e PN-EN 1092-2 - Kotnierze i ich potgczenia- kotnierze okragte do rur, armatury,
tgcznikow i osprzetu z oznaczeniem PN- Kotnierze zeliwne.

e PN-EN 14901 Rury, ksztattki i wyposazenie z zeliwa ciggliwego -- Powtoki
epoksydowe rur, ksztattek i wyposazenia z zeliwa ciggliwego (praca
przy duzym obcigzeniu) -- Wymagania i metody badan

e PN-EN 1563 Odlewnictwo -- Zeliwo sferoidalne

2. MONTAZ | OBSLUGA

2.1. Zabezpieczenie na czas transportu i skliadowania.

W czasie transportu i sktadowania nalezy zwréci¢ uwage, aby nie nastgpito uszkodzenie powtoki malarskiej.
Ksztaltki powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczaniem sie i obijaniem jedna o drugg. W celu
sktadowania ksztatltek w poziomych warstwach, nalezy stosowac sztywne przektadki, listwy, karton, pianke
itp. Armatura winna by¢ przechowywana w pomieszczeniach wolnych od zanieczyszczerh mechanicznych,
chemicznych i bakteriologicznych.

W celu zachowania wtasciwosci ochronnych powtoki z farby epoksydowej, nalezy zapobiegaé szkodliwym
oddziatywaniom promieniowania UV na powtoke.

2.2. Montaz w rurociggu.

Ksztattki kotnierzowe objete niniejszg DTR mogg by¢ zabudowane w rurociggach podziemnych lub
nadziemnych (poziomych lub pionowych).

Uwaga: Wszystkie prace zwigzane z transportem do wykopu i zabudowg, muszg by¢ zgodne
Z przepisami BHP!

Przed przystgpieniem do montazu ksztattek nalezy sprawdzi¢:

- zgodnos¢ otrzymanej ksztattki z zamdwieniem,

- stan powtoki malarskiej, w przypadku stwierdzenia drobnych uszkodzen powioki nalezy je usung¢ za
pomoca farby renowacyjnej,

- czystos¢ wnetrza ksztattki oraz czotowych powierzchni przytgczy, w razie potrzeby nalezy wnetrze
przeptukac strumieniem wody,

Dla ksztaltek kotnierzowych niezbedne do zabudowy bedg uszczelki ptaskie kotnierzy, ktére nie nalezg do
zakresu dostawy ksztattek METALPOL. Uszczelki powinny byé wykonane z gumy EPDM /NBR i posiadaé
atest dopuszczajgcy do kontaktu z wodg pitng. Srednice zewnetrzne uszczelek ptaskich muszg odpowiadaé
wymiarom przylgi kotnierza, nie mogg by¢ mniejsze a $rednica wewnetrzna musi by¢ rowna $rednicy
przelotu ksztattki.

Montaz ksztattek powinien odbywaé w sposob eliminujgcy uderzenia mogace spowodowac uszkodzenia
powtoki malarskiej.

Do tgczenia ksztattek z armaturg lub innymi ksztaitkami nalezy stosowac sruby i nakretki nierdzewne,
dobrane wiasciwie do danego typu ksztattki. Sruby powinny by¢ klasy min 4.8 wg EN ISO 4016.
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Uwaga: Sruby potgczen kotnierzowych nalezy dokrecaé naprzemiennie (na krzyz). Wymiary $rub
oraz usrednione warto$ci momentéw dokrecajgcych kotnierze niezbedne dla poprawnego
potgczenia z innymi elementami systemu (armaturg, ksztaltkami) zamieszczono w ponizsze;j

tabeli.

Srednica . . s s Moment

ksztaltki Srednica srub llos¢ srub Dtugos¢ srub doks’r?lfgnla
DN PN10 PN16 PN10 PN16 [mm] [Nm]
50 M16 M16 4 4 70 100
65 M16 M16 4 4 70 100
80 M16 M16 4 4 70 100
100 M16 M16 8 8 70 100
150 M20 M20 8 8 70 140
200 M20 M20 8 12 80 140
250 M20 M24 12 12 90 140/200

2.3. Obstuga i konserwacja

Ksztattki objete niniejszg DTR nie wymagajg prowadzenia prac konserwacyjnych w catym okresie
eksploataciji.

Uwaga: Producent nie odpowiada za uszkodzenia spowodowane niewtasciwym transportem,
montazem i eksploatacjg ksztattek niezgodng z DTR.

3. POSTEPOWANIE PODCZAS LIKWIDACJI KSZTALTEK.

Nigdy nie stwierdzono, aby jakakolwiek ksztattka produkowana w METALPOL WEGIERSKA GORKA Sp. z
0.0. miata negatywny wptyw na srodowisko naturalne oraz ludzi i zwierzat. Fakt ten potwierdza atest
higieniczny wydany przez PZH.
Zadna ksztattka nie posiada substangji z listy substancji niebezpiecznych SVHC.
W przypadku likwidacji zasuwy, kazda z czesci podlega procesowi przetwdrczemu i jako surowiec wtérny
moze by¢ wykorzystana w innych procesach wytwérczych.

Nalezy pamieta¢, ze osad znajdujacy sie wewnagtrz ksztattki lub rurociggu moze by¢ niebezpieczny dla
ludzi i srodowiska. Muszg wiec zostaé zachowane odpowiednie $rodki bezpieczenstwa. Po zakonczeniu
pracy ksztattki musi zosta¢ zutylizowana zgodnie z odpowiednimi przepisami odnosnie ochrony srodowiska.

4. GWARANCJA

Na wyrob zamontowany i uzytkowany zgodnie z DTR producent udziela gwaranciji.
Szczegotowe warunki gwarancji zawarte sg w ,, Warunkach gwarancji” stanowigcych zatgcznik do cennika .

Manipulowanie przy wyrobach (zmiany, wymiana czesci, luzowanie fabrycznych potaczen itp.) jest
niedopuszczalne i powoduje wygasniecie zobowigzan gwarancyjnych i odpowiedzialnosci za wyréb.
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