Fundusze Europejskie Rzeczpospolita  Dofinansowane przez g{_"j\i‘? ?d“"’o
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Metalpol Wegierska Goérka Sp. z o.0. realizuje projekt pt. ,,Wzrost konkurencyjnosci
Spotki poprzez wdrozenie wysokospecjalistycznego oprogramowania do sterowania
procesem topienia zeliwa”.

®* Projekt wspotfinansowany jest ze srodkéw Unii Europejskiej w ramach programu
Fundusze Europejskie dla Slgskiego 2021-2027, Priorytet: FESL.01.00 — Fundusze
Europejskie na inteligentny rozwéj, Dziatanie: FESL.01.08 — Innowacje cyfrowe w MSP.

Opis projektu

Przedmiotem projektu jest wprowadzenie zasadniczej zmiany w procesie produkcji odlewow
poprzez wdrozenie wysokospecjalistycznego systemu sterowania wytopu ptynnego zeliwa
w piecach indukcyjnych oraz automatyzacje procesu topienia zgodnie z Industry 4.0.
Realizacja przedsiewziecia polega na zakupie oprogramowania wraz 2z sprzetem
informatycznym.

Glowne zatozenia i cele

Celem projektu jest zwiekszenie konkurencyjnosci i innowacyjnosci Spotki poprzez
wdrozenie nowoczesnych narzedzi cyfrowych wspierajgcych automatyzacje procesow
przemystowych.

Celem projektu jest wdrozenie innowacji procesowej w postaci systemu sterowania
procesem topienia z uktadem wazenia wsadu do piecow topielniczych. To prowadzi do
cyfryzacji i automatyzacji produkcji. Wdrozenie innowacji procesowej pozwoli globalnie na
produkowanie znaczaco ulepszonych produktéw w zaktadzie. Oznacza to, ze celem projektu
jest tez wdrozenie innowacyjnych produktow poprzez wyeliminowanie barier
technologicznych, tj. odlewéw o stabilnych i powtarzalnych parametrach fizykochemicznych.

Grupy docelowe

Innowacyjny proces wytopu ptynnego zeliwa w piecach umozliwi Spétce wyprodukowanie
znaczgco ulepszonych produktéw co do struktury ich materiatu (wlasne prace B+R),
dedykowane wymagajgcym pod wzgledem reziméw technologicznych branzom, takim jak
motoryzacja, przemyst maszynowy, przemyst wyrobdéw precyzyjnych. Zintensyfikowana
zostanie sprzedaz eksportowa na rynki krajéw zachodnioeuropejskich (gtéwnie do Czech,
Niemiec i Franciji).



Efekty projektu:

1. WYKORZYSTANIE TECHNOLOGII BIG DATA DO ZARZADZANIA Wykorzystanie
technologii informacyjno-komunikacyjnych umozliwi optymalizacje i maksymalizacje
jakosci produkcji - jest to przetwarzanie danych potrzebnych do prawidtowego
wytopu Zeliwa: - odczyt komunikatéw i zadawanie parametrow procesu topienia, -
gromadzenie danych w postaci parametrow pracy pieca, - przetwarzanie
zgromadzonych danych w efektywne sterowanie pracg wytopu. Przetwarzanie
danych ma swoje odzwierciedlenie w oszczedno$ci energii elektrycznej, bowiem
dzieki rozwigzaniu polegajagcym na samoczynnym okresleniu energii elektrycznej
dostarczonej do wsadu, co pozwoli na oszacowanie aktualnej temperatury wsadu.
Dodatkowo automatyczne przejscie ze stanu wytapiania do stanu podtrzymywania
pozwala na ogromne oszczednosci energii elektrycznej.

2. WDROZENIE INTELIGENTNYCH LINII PRODUKCYJNYCH  Wdrozenie
oprogramowania wraz z systemem informatycznym z mozliwoscig tgczenia sie
innymi komponentami linii stanowi o inteligentnej linii produkcyjnej. Mozliwosé
komunikowania, przesytania danych otwiera drzwi do petnej automatyzacji produkgciji,
w efekcie zmniejszenia przestojow w produkcji, wzrost jakos¢ wytwarzanych
produktdow oraz automatyczne sterowanie procesami. Ponadto mozliwos¢ wysytania
danych przez kanaty sieciowe umozliwia komunikowanie sie miedzy dziatami.

3. ZWIEKSZENIE WYDAJNOSC PRACY Zwiekszenie wydajnosci pracy pieca
tyglowego odbywacé sie bedzie w projekcie przez inteligentne rozwigzanie z zakresu
ICT, bowiem nie wymienia sie uzywanego obecnie pieca na nowoczes$niejszy, ale
wdraza sie odpowiednie oprogramowanie. To nowoczesne urzgdzenie
informatyczne, ktére pozwoli zwiekszy¢ wydajnosc i jakos¢ produkcji.

4. REDUKCJA ZAPOTRZEBOWANIA NA ENERGIE Wdrozenie
wysokospecjalistycznego oprogramowania sterowania pracg pieca tyglowego i
automatyzacja procesu pozytywnie wplynie na srodowisko poprzez ograniczenie
zuzycia energii elektrycznej w procesie.

5. POPRAWA WARUNKOW BHP Nowy proces wytopu metalu bedzie odbywat sie w
cyklu automatycznych, oznacza to mniejszg ingerencja cziowieka na stanowisku
pracy.

6. DZIALANIA PROEKOLOGICZNE W nowym ukfadzie planuje sie chtodzenie w
obiegu zamknietym, oznacza to oszczednos¢ wody i energii. Wyeliminowanie
produkcji wadliwych odlewéw w zamian za produkty zgodne przyczyni sie do
zmniejszenia emisji CO2 do atmosfery.

Wartos¢ projektu:

s# Catkowita warto$¢ projektu: 2 350 776,00 PLN
& Wydatki kwalifikowalne: 1 911 200,00 PLN
& Dofinansowanie z Funduszy Europejskich: 956 400,00 PLN



