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W METALPOL-u RU.;Z YA NAJNOWOCZESNIEISZA
NA SWIECIE LINIA ODLEWNICZA!

Stanistaw Jerzy Lec napisat ,Pamietaj, wszystko
jest mozliwe! — Wczorajsze marzenia to dzisiej-
sza rzeczywistosc”,

Tak, marzyliSmy o tym by METALPOL powrdcit
na miejsce, ktdrej zajmowat przez lata — pozycje
leadera polskiego odlewnictwa — i 26 Lipca 2017
marzenie stato sie rzeczywistoscia — na naszej
najnowoczesniejszej na Swiecie pionowej linii
odlewniczej - LORAMATIC e-VMM, zalana zostata
pierwsza forma!!l

Parafrazujac stowa Neila Armstronga, ktdry 48 lat
temu stanat na Ksiezycu, moge dzi$ powiedziec -
»To maty krok dla odlewnictwa, ale wielki skok
dla METALPOL-u”.

Dzieki naszej nowej linii odlewniczej, bedziemy
mogli produkowac wyroby ktdre byty dotad nie-
osiggalne dla METALPOL-u — o skomplikowanych
formach geometrycznych, wysokiej doktadnosci
wymiarowej i doskonatej powtarzalnosci. Bedzie-
my mogli zaistnie¢ w sektorach o ktdérych do tej
pory moglismy tylko pomarzy¢ — samochodo-
wym, maszynowym, precyzyjnym mechanicznym,
lotniczym itp.

Osiagnelismy to dzieki wysitkom, zdolnosciom,
pracy i wytrwatosci wielu ludzi — Pracownikéw
METALPOL-u oraz Firm, ktére zbudowaty i zmo-
dernizowaty infrastruktury: sieci energetyczne,
wodociggowe i cieplne, hale, szatnie, drogi oraz
posadowity, zmontowaty i uruchomity maszyny
i urzadzenia wchodzace w sktad ciggu technolo-
gicznego naszej linii odlewniczej.

Podziekowania kieruje do wszystkich, ktdrzy
uczestniczyli w tym przedsiewzieciu a w szcze-
golnosci: Panéw Borja GARCIA, Hervé MASTIN,
Inigo VICUNA, Sergio DIEZ, Raul LOPEZ, Eukeni
GOIKOETXEA i Diego ALONSO z LORAMENDI
(Hiszpania), Marco PAGLIARINI, Sergio MACCA-
RI, Emanuele SCHIFIO oraz Ferri VANIS z BELLOI
& ROMAGNOLI (Wtochy), Gianpiero INTRONA,
Pasquale SCARAMOZZINO, Rafael Feliz NEVES
i Cristian BARDINO z CIME CRESCENZI (Wto-
chy), Matthias BECHTOLD, Gerald FEUERSTE-
IN oraz Bernhard AMEND i Erich LASSONCZYK
z MASCHINENFABRIK GUSTAV EIRICH (Niemcy),
Uros SAKSIDA i Bostjan MOZIR z firmy STEM (Sto-
wenia), a z Firm polskich, do Pani Kingi WROBEL
oraz Pana Macieja OBROCKIEGO z KONSTRUKCII
ZYWIEC, Panéw Macieja WIEWIORY i Ireneusza
JURASZA z WIEWIORA & GOLCZYK ARCHITEKCI,
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Marka MATYLA, Marka KUBACKIEGO oraz
Damiana JANTOSA z Firmy WAMATECH, Jarosta-
wa BAKA, Jozefa KUBLINA i Anny SZKLARCZYK
z ELMONTAZU Zywiec, Bogdana HUBKA z firmy
KOMPLEX-BUD, Dariusza GEBALI z firmy DAREX,
Rafata NIEBRZYDOWSKIEGO z FSA, Krzyszto-
fa ZYCKIEGO z firmy GUSS-EX oraz wszystkim
Pracownikom wyzej wymienionych Firm.

Wsréd Pracownikow METALPOL-u szczegolnie
zaangazowani w realizacji projektu byli Panowie:
Jan DURAJ, Jézef DZIEDZIC, tukasz GRYGNY, Mar-
cin JURASZEK, Bogdan MOTYKA, Ryszard SETLA,
Pawet ZAZIEBLO, Adam ZEMAN, Tomasz ZON oraz
wielu innych ktérych nie sposéb wymienic.

Nasze przedsiewziecie nie  zrealizowatoby
sie bez zaangazowania oraz wytezonej pra-
cy cztonkéw Zarzgdu — Pandw Jana JURASZA
i Wtodzimierza WALASZKA.

Inwestycja nie powstataby bez wsparcia finanso-
wego uzyskanego ze srodkéw Unii Europejskiej
w ramach programu , Inteligentny Rozwdj”, admi-
nistrowanych przez Polska Agencje Rozwoju Prze-
mystu, z ktorg doskonata wspotpraca ma miejsce
dzieki Pani Barbarze PIATKOWSKIEJ oraz Pani
|zabeli WOJTOWICZ.

Finansowanie naszego projektu ma miejsce dzieki
kredytowi inwestycyjnemu udzielonemu naszej
Firmie przez mBank reprezentowany przez Pa-
nie Katarzyne ANDZREJEWSKA, Ewe Kolano oraz
Dorote GALUSZKO, ktorych kompetencja, zaan-
gazowanie i uczynno$¢ zastugujg na szczegélne
podkreslenie.
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Ale wyjatkowe podziekowania pragne ztozy¢ Panu
Zbigniewowi RZEPALE — Dyrektorowi do spraw
Inwestycji i Innowacji, ktory przez wiele miesie-
cy pracowat nad wyborem najlepszych rozwiagzan
technicznych, definicjg optymalnych maszyn i urza-
dzen, negocjowat warunki ich zakupu, dostawy
i montazu, a nastepnie nadzorowat ich produkcje
i montaz. Niedawno wspdlnie z Panem Zbyszkiem
dokonywalismy odbioru naszej LORY w zaktadzie
LORAMENDI w VITTORII, w Kraju Baskdw.

Niestety Pan Zbyszek
nie moze by¢ wsrdd
nas by przezywac
wspolnie emocje
uruchamiania czegos
niezwyktego,  gdyz
cierpi na bardzo po-
wazng chorobe krwi
i przebywa w szpita-
lu. Mimo tego, po-
przez telefon ciggle
nam pomaga, do-
radza i wspiera, a realizacje swojego zaangazo-
wania widzi tylko na kamerach przemystowych.
Zyczymy Mu szybkiego powrotu do zdrowia, by
mogt uczestniczy¢ w realizacji kolejnych innowacji
i inwestycji, ktére mamy w planach!

Wytezone miesigce pracy przy montazu nowej linii
(prawie) za nami, a przed wielu z Was - wakacje!
Zycze wiec Wszystkim udanego wypoczynku
aby$my, petni energii, zndw mogli sprostac
nowym wyzwaniom - a takich wiele przed nami!
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NOWA LINIA TECHNLOGICZNA - MILOWY ETAP
W ROZWOJU METALPOL-u

Nowa linia otwiera przed Metalpol-em zupetnie nowe mozliwosci rozwoju,
ale jednoczesnie oznacza nowe wyzwania. Pomiedzy nowa linig odlewnicza
oparta na formierce LORAMATIC E-VMM 6080D, a dotychczas uzywana li-
nig DISA 2032 jest prawdziwa przepas¢ w zakresie zastosowanych rozwigzan
technologicznych. Musimy sie ich wszyscy nauczyé, tak aby w petni skorzy-
sta¢ z mozliwosci, ktore otwiera przed nami nasze nowe narzedzie pracy
i dzieki temu sprostac oczekiwaniom coraz bardziej wymagajacych Klientow.
A nowa linia pozwoli nam na realizacje wielu oczekiwan i wyzwan przez nich
stawianych. Na pytanie Klienta - jakie odlewy mozecie nam zaoferowac?
mozemy odpowiedzie¢ — takie jakie s3 mozliwe do wyprodukowania przy
maksymalnej wielkosci odlewu mieszczgcego sie w formie o wymiarach
850x650x500mm. Nie mamy zadnych innych ograniczen, bo nowy ciag tech-
nologiczny zawiera wszystkie najnowsze rozwigzania dostepne obecnie na
Swiecie w zakresie pionowych linii formierskich. A mozna powiedzie¢ wiecej
— znaczna czes¢ rozwigzan naszej linii do tej pory jeszcze nigdy nie byta za-
stosowana w zadnej innej firmie, bo nasza nowa LORA 6080D to najwieksza
w petni elektryczna formierka z pionowym podziatem formy na swiecie.

Ale zeby uzmystowi¢ sobie jak olbrzymi krok naprzod dokonuje sie teraz
w naszej firmie sprobujmy poréwnac kluczowe elementy nowej i starej linii.
Nasza dotychczasowa DISA 2032 zostata pokazana na zdjeciach ponizej po
lewej stronie a po prawej — nasza nowiusierika LORA eVMM 6080D.

Roznice wida¢ gotym okiem, zaréwno w wygladzie samej linii jak i stopniu
zaawansowania panelu sterowania. Przypomnijmy najwazniejszg zmiane
wprowadzong w stosunku do obecnej linii — LORAMATIC E-VMM 6080D:
dzieki opatentowanemu rozwigzaniu zmiennej komory formowania bedzie-
my mogli produkowa¢ zaréwno dotychczasowy typoszereg odlewow, jak
i nowe wyroby wymagajace wiekszego wymiaru formy, przy jednoczesnym
zapewnieniu najwyzszej mozliwej jakosci wykonania.

Drugim urzadzeniem szczegdlnie istotnym w procesie technologicznym jest
nowa zalewarka. W tym obszarze — réwniez rewolucja — po raz pierwszy
w Polsce na linii pionowej zostata zastosowana ultranowoczesna zalewarka
bezinduktorowa wtoskiej firmy CIME CRESCENZI. Na zdjeciach ponizej po le-
wej stronie widzimy nasza dotychczasowa zalewarke OCC z induktorem,
a po prawej nowe urzadzenie z CIME — nazywane zdrobniale ,Jurek”.

Dzieki nowej zalewarce zmiana rodzaju zeliwa bedzie mogta nastepowac po-
przez zwykte wylanie metalu i zastgpienie w ciggu kilkunastu minut innym
gatunkiem Zeliwa. Najwazniejsze jest jednak to, ze zalewanie form odbywa
sie w systemie catkowicie automatycznym kontrolujgcym na biezaco tempe-
rature metalu, ilos¢ metalu wlewanego w ciggu sekundy oraz poziom metalu
we wlewie formy. Uzywane do tego sg ultranowoczesne urzadzenia — laser,
kamera i pirometr optyczny.

Nowa linia formierska nie mogtaby funkcjonowac bez nowoczesnego przerobu
mas. Sercem stacji przerobu mas jest pierwsza tego typu w Polsce mieszarka
intensywnego mieszania wtoskiej firmy BELLOI & ROMAGNOLI wraz z zaawan-
sowanym uktadem pomiaru parametréw masy formierskiej typu GSC., dziata-
jacym w trybie ,,online” - monitorujgcym w trybie ciggtym i automatycznym
kazdg porcje wytworzonej masy formierskiej. Na zdjeciach ponizej zobrazowa-
no rdznice pomiedzy dotychczasowym przerobem z mieszarkg KUNKEL WA-
GNER (po lewej) i nowa mieszarkga firmy BELLOI (po prawej) zwang ,,BELLA”.

Szczegdlnie widoczna jest rdznica w systemie kontroli parametréw masy

formierskiej. Pierwsze zdjecie przedstawia dotychczasowe przyrzady
za pomocg ktérych operator weryfikowat wyrywkowo parametry wytwo-
rzonej masy, a nastepne w petni automatyczny i bezobstugowy system

online GSC
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Przeréb mas zgodny z wymogami obecnych czaséw nie mogtby juz funkcjo-
nowac bez chtodziarki masy. A jak pokazujg najnowsze badania nad masami
formierskimi, w tej dziedzinie najlepsze sa chtodziarki typu mieszalnikowego.
Wiec aby nasza linia odlewnicza byta na najwyzszym poziomie zakupiliSmy
urzadzenie tego typu w wyspecjalizowanej w produkcji nowoczesnych urza-
dzen niemieckiej firmie Eirich. Ale aby nasza chfodziarka - ,ERICA” byta ,na
topie” przez dtugie lata, wybralisSmy urzadzenie ktdre jest jednym z pierw-
szych tego typu na Swiecie — chodziarka typu mieszalnikowego, w najnow-
szej opracowanej wersji. Na linii DISAMATIC role chtodziarki spetniato zra-
szanie ,prysznicem” masy bezposrednio na przenosniku. Zdjecia ponizej
obrazujg bytg i aktualng sytuacje w temacie schtadzania masy formierskiej.
Komentarze s3 zbyteczne ...

Dopetnieniem uruchamianego ciggu technologicznego sa nowe oczyszczarki.
Aktualnie koriczymy montaz dwoch oczyszczarek stowenskiej firmy STEM -
jednej typu bebnowego - nazwanej ,BEBINA” a drugiej typu przelotowego
z zawieszkami ktdrej nadalismy imie ,ZAZA”. Nowe oczyszczarki zastapia
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docelowo nasz wystuzony park maszynowy i dodatkowo pozwolg na poszerze-
nie spektrum odlewéw mozliwych do czyszczenia w trybie automatycznym,
w szczegolnosci skomplikowanych odlewdw cienkosciennych. Poréwnanie do-
tychczasowego parku maszynowego oczyszczarek (z lewej strony) i nowo in-
stalowanych firmy STEM (po prawej stronie) obrazujg kolejne fotografie.

Nasza inwestycja realizowana w ramach programu METALPOL XXI WIEKU,
ktéra jeszcze pottora roku temu wydawata sie nieosiggalna, nabiera dzis zu-
petnie innego wymiaru i jest na etapie finalnego rozruchu. Pierwsze odlewy
z nowej linii juz sg, ale potrzeba jeszcze troche wysitku, aby nasi Pracowni-
cy poznali wszystkie tajniki nowych urzadzen i mogli wykorzystaé rozliczne
mozliwosci, ktére one oferuja.
Lecz uruchomienie naszej nowej pionowej linii odlewniczej to nie koniec
projektu METALPOL XXI WIEKU — pracujemy juz nad kolejnymi jego etapami
— modernizacji topialni i pola wsadowego oraz budowy nowej poziome;j linii
formierskiej. A potem pewnie przyjdzie czas na jeszcze inne wyzwania...
Zbigniew Rzepata
Dyrektor d/s Inwestycji i Innowacji
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CHAMPIONI NIE TYLKO W ODLEWNICTWIE!

METALPOL walczy o najlepsza pozycje w branzy odlewniczej, ale odnosi réwniez sukcesy w rywalizacjach sportowych !

Pan Marcin DYRLAGA — Kierownik Dziatu Nowych Uruchomien jest zapalonym biegaczem. Specjalizuje sie w maratonach
ale szczegodlnie w wyjatkowo wymagajacej dyscyplinie - biegach gdrskich, gdzie zmagac sie trzeba nie tylko z dystansem
ale i z wysokoscia. | tak np. Bieg na Gére Zar —to 6,8 km i 411 m przewyzszenia a bieg Chudy Wawrzyniec na trasie Rajcza
— Ujsoty to dystans 80 km przy przewyzszeniu 3450 m !1!! g

W tym roku Marcin zajat 10 miejsce w klasyfikacji general- &

nej i 2-gie wéréd zawodnikéw z Zywiecczyzny w Pétmara-
tonie Dookota Jeziora Zywieckiego.

Byt rowniez 3-ci w XVII Miedzynarodowym Biegu na Szczyt
Pilska, ktéry miat miejsce 16 lipca 2017 oraz 6-ty w XIX
Miedzynarodowym Biegu Gérskim na Gére Zar.

Obecnie Marcin szlifuje kondycje przed startem w ekstre-
malnie wymagajacym Biegu Granig Tatr — to 70 km przy
przewyzszeniach 5.000 m w gore i 4.900 m w dot !l Start
juz niedtugo - 19 sierpnia. Zyczymy Marcinowi sukcesu
w tym biegu i bedziemy za Niego trzymac kciuki !!!!

Sukces odniosta Anna KUCZKOWSKA - PODGRODZKA
reprezentujgca METALPOL w XV Mistrzostwach Teni-
sowych Odlewnikéw, ktére miaty miejsce w Barlinku
w dniach 30/06 — 1/07/2017.
Pani Ania zostata Mistrzynig
Polski ,Odlewniczek”. Gratulu-
jemy sukcesu i jestesmy prze-
konani ze w przysztym roku
obroni swoj tytut.
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Na emeryture odszedt réwniez Pan Marek GAWEL, ktéry po ukon-

Witamy w METALPOL-u czeniu rozpoczetej w 1972 roku nauki w ZSZ zaczat prace w Od-
Od poczatku biezgcego roku grono Pracownikéw powigkszyto sig o lewni jak $lusarz w wydziale remontowym. W roku 1998 przeszedt
nastepujace osoby: na stanowisko rdzeniarz- slusarz na Odlewni Nr. 2 a od roku 2002
Marcin WOJTYLA — operator maszyn i urzadzen pracowat na stanowisku Modelarz Odlewniczy. W roku 2013,
odlewniczych z okazji 175 rocznicy powstania Odlewni, otrzymat medal ,,Zastu-
» Marek PYTLARZ - operator maszyn i urzadzen odlewniczych zony dla Odlewni”
» Mateusz TOMALA - operator maszyn i urzadzen
odlewniczych Dziekujemy im za lata pracy poswiecone rozwojowi Odlewni i zyczy-
>  Maria MASLANKA — pracownik ustug czystoéciowych my duzo zdrowia i korzystania z zastuzonej emerytury.
> Bolestaw WOLOSZYN — tech'nolog Maria DZIEDZIC
» Joanna ZAWADA — handlowiec
» Jacek JURASZ - szlifierz / oczyszczacz
>  Zbigniew PAWLIK — szlifierz / oczyszczacz 7 sleboki Ki iadami
»  Andrzej PAWLUS —operator maszyn i urzadzen odlewniczych gigbokim smutkiem zawiadamiamy,
Wszystkim  nowym  Pracownikom  zyczymy  sukceséw  zawo- iz w wyniku tragicznego wypadku drogowego
dowych i osobistych, rozwoju ich kariery w naszej Firmie odszedt od nas, w wieku 42 lat, nasz wieloletni Pracownik

oraz dtugiej, satysfakcjonujacej i mitej wspotpracy z ekipg METALPOL-u.

Opuscili METALPOL Sp. Andrzej GAWEL

o Na zastuzong emeryture odszedt Pan Kazimierz TRZECIAK, ktéry

rozpoczat swa kariere odlewniczg w roku 1972 od nauki w przy- PozegnaliSmy Go 22 lipca 2017 na cmentarzu w LeSnej.
zaktadowej Zasadniczej Szkole Zawodowej. Po jej ukoriczeniu roz- Pozostanie w naszej pamigci jako czlowiek radosny i uSmiechnigty,
poczat prace jako formierz na Odlewni Nr 1 a nastepnie Odlewni zaangazowany i obowigzkowy, pelen pasji i zycia.

Nr 3. Kolejnym etapem Jego zatrudnienia byta funkcja kanatowe- Dziekui hwil .
go na Odlewni Nr 2 a zakoriczyt swa prace jako wytapiacz metalu. Pagkujemy za cwre spedzone z nham
W roku 1980 otrzymat list pochwalny z okazji Dnia Odlewnika, a w i laczymy si¢ w smutku z Jego Rodzing

roku 2013 z okazji 175-go jubileuszu Fabryki — medal ,Zastuzony
Nr 18 Vi @

dla Odlewni”.



